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1.1

EINLEITUNG

Allgemeines

Wir gratulieren Ihnen zu lhrer Wahl eines Drahtvorschubgeréts des Typs,FastMig MF”. Bei korrekter
Verwendung kénnen Kemppi's Produkte Ihre Schwei3produktivitat erheblich erhéhen und Gber
viele Jahre wirtschaftlich genutzt werden.

Diese Betriebsanleitung enthélt wichtige Informationen zur Benutzung, Wartung und Sicherheit
Ihres Produkts von Kemppi. Die technischen Daten des Geréts finden Sie am Ende der Anleitung.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch, bevor Sie die Ausriistung zum ersten
Mal einsetzen. Zu Ihrer eigenen Sicherheit und der lhres Arbeitsumfelds beachten Sie bitte
insbesondere die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

Bitte setzen Sie sich mit Kemppi Oy in Verbindung, wenn Sie weitere Informationen tber die
Produkte von Kemppi erhalten méchten. Sie kdnnen sich auch gerne von einem durch Kemppi
autorisierten Fachhandler beraten lassen, oder besuchen Sie einfach unsere Webseite unter
www.kemppi.com.

Anderungen der in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Spezifikationen bleiben vorbehalten.

Wichtige Hinweise

Bemerkungen in diesem Handbuch, denen besondere Aufmerksamkeit geschenkt werden muss,
um die Gefahr von Personen- und Sachschaden zu minimieren, sind mit dem Vermerk ,, HINWEIS!”
gekennzeichnet. Lesen Sie diese Abschnitte sorgfaltig durch und folgen Sie den entsprechenden
Anweisungen.

Haftungsausschluss

Alle Bemiihungen wurden unternommen, um die Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser
Betriebsanleitung enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, sodass Kemppi fiir Fehler oder
Auslassungen nicht haftbar gemacht werden kann. Kemppi behdlt sich jederzeit das Recht
vor, die Spezifikationen des beschriebenen Produkts ohne vorherige Ankiindigung zu andern.
Ohne vorherige Genehmigung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung weder kopiert,
aufgezeichnet, vervielfaltigt noch ibertragen werden.
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2. EINFUHRUNG

FastMig MF ist der Basisdrahtvorschub entwickelt fir harteste Anwendungen. Er kann mit den
Kemppi Stromquellen KM 300, KM 400, and KM 500 eingesetzt werden.

2.1 Funktionspanel und Anschliisse

é@f 3.
+' |

L@é 6.
1. Funktionspanel 3. Anschluss fur Steuerkabel
2. Anschluss des Schweifl3brenners EURO 4.  Schutzgasanschluss
5
6

©
o

Anschluss flir Schweil3stromkabel
Einfiihren der Kiihlwasserschlauche

O KEMPPI

1. Auswahl der Brennertasterfunktion
2. Einstellen der Schweillspannung
3.  Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit
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2.2 Systemanschluss
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2.3 DuraTorque™ 400, 4-Rollen Drachtvorschubmechanismus

Wire guide tubes
gmm outlettube  middletube inlet tube
Ss, Al, 06 $P007437 $P007429 $P007293
(Fe, Mc, o) 0.8-09 $P007438 SP007430 $P007294
plastic 10 [ sroo7s39 $PO07431 $P007295
12 [ spoorado $P007432 $P007295
14 [N spoo7a4t $P007433 $P007297
16 $P007442 $P007434 $P007298
20 [ spoo7ass $P007435 $P007299
24 | sro0ss $PO07436 $PO07300
Fe, Mq, Fc 08-09 $PO07454 SPO07465 $P007536
metal 10 [ spoorsss $PO07466 $P007537
12 [ spoo4se $P007467 $P007538
14-16 $PO07458 $PO07469 $P007539
20 $P007459 $PO07470 $P007540

24 [ sro07s0 $PO07471 $P007541




Drahtvorschubrollen, Kunststoff

gmm unten oben
Fe, Ss, 06 W001045 W001046
(Al, Mc, Fo) 0,8-0,9 W001047 W001048

V-Nut '
! 10 [ wooosrs W000676
Vv 12 B wooog6o W000961
14 [ wootos W001050

1,6 W001051 W001052

20 [ wooos3 Wo01054
2 [ vovoss W001056
F¢, Mq, (Fe) 10 [ wootos7 W001058
V-Gezahnter Nut 12 B Woo109 W001060
V= 14-16 W001061 W001062
20 [ wooos3 Woo1064
2 [ vovoss W001066
AL (Fo M, ss,Fe) 10 [ Wooio67 Wo01068
U-Nut 12 B Woo1069 W001070
U 16 Wo01071 W001072

Drahtvorschubrollen, Metall

gmm unten oben
Fe,Ss, 0,8-0,9 W006074 W006075
(Al, Mc, Fc) 1,0 W006076 W006077
VAt 12 W004754 W004753
\ 1,4 W006078 W006079
F¢, Mc, (Fe) 10 W006080 W006081
V-Gezahnter Nut 12 W006082 W006083
V= 14-16 W006084 W006085

2,0 W006086 W006087
Al, (F¢, Mc, Ss, Fe) 10 W006088 W006089
U-Nut 12 W006090 W006091
U 16 W006092 W006093

HINWEIS! Montieren Sie die untere Vorschubrolle. Stellen Sie dabei sicher, dass der Stift auf der
Welle in die Aussparung der Vorschubrolle passt.
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3.1

3.2

3.3

INBETRIEBNAHME

Aufbau

Setzen Sie die Anlage laut der unten aufgefiihrten Anweisung zusammen und befolgen Sie die
Montage- und Gebrauchsanweisungen, die sich in der Verpackung befinden.

1. Inbetriebnahme der Stromquelle

Lesen Sie den Paragraph “INBETRIEBNAHME" in der Gebrauchsanweisung fir die FastMig-
Stromquelle und gehen Sie entsprechend vor.

2. Montage der FastMig KM-Stromquellen auf den Transportwagen
Bitte befolgen Sie die Anleitungen im Installations-/Montagehandbuch des Transportwagens.

3. AnschlieBBen der Kabel
Kabel vorschriftsmaBig anschlief3en.

Die Polaritat des Schweidrahts (+ oder -) kann gedndert werden, indem MF-Schweil3stromkabel
und das Massekabel an der FastMig Stromquelle getauscht wird.

4. Montage von FastMig an Auslegern

HINWEIS! Das Drahtvorschubgerdt muss an den Ausleger so montiert werden, dass sein Chassis
galvanisch sowohl vom Aufhdnger als auch vom Ausleger getrennt ist.

Man kann den Aufhdangungswinkel des Drahtvorschubgerates durch Versetzen des
Befestigungspunktes im Griff verandern.

Montage der MIG-Brenner

Um ein storungsfreies Schweillen zu gewahrleisten, sehen Sie in der Gebrauchsanweisung
der von lhnen verwendeten Brenner nach, ob das Drahtrohr und die Stromdiise des Brenners
mit der Empfehlung des Herstellers betreffend den Durchmesser und den Typen des von
Ihnen verwandten Schweil3drahtes tibereinstimmen. Ein zu enges Drahtrohr kann fur das
Drahtvorschubgerat eine grof3ere Belastung als normal sein und Stérungen im Drahtvorschub
verursachen.

Schrauben Sie die Schnellkupplung des Brenners fest, so dass keine Spannungsverluste auf der
Anschlussflache entstehen. Ein loser Anschluss erhitzt den Brenner und das Drahtvorschubgerat.

Einlegen und Verriegeln der Drahtspule

- Losen Sie die Sperrmutter (A)!
«+ Befestigen Sie die Spule. Beachten Sie dabei die Drehrichtung der Spule!
- Kontern Sie die Spule mit der Sperrmutter.

HINWEIS! Beachten Sie, dass es bei der Zusatzwerkstoffspule keine vorspringenden Teile gibt, die
2.B. gegen das Chassis oder die Tiir des Drahtvorschubgerdites schleifen. Die schleifenden Teile
kénnen das Chassis des Drahtvorschubgerdites beschddigen.



3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

Automatische Einfiihrung des Drahtes zum Brenner

Automatische Einfiihrung des Drahtes macht das Installieren der Drahtspule schneller. Beim
Tauschen der Spule brauchen Sie nicht die Verriegelung der Vorschubrollen zu 6ffnen. Der
Zusatzwerkstoff wird automatisch eingefddelt. Wichtig! Auch die Wahlschalterplatte muss zum
wechseln der Transportrollennut ahnlich bewegt werden.

« Kontrollieren Sie, dass die Nut der Vorschubrolle dem Durchmesser des Zusatzdrahtes
entspricht.

+ Losen Sie das Drahtende von der Spule und schneiden Sie die geknickte Stelle ab. Vorsicht,
dass der Draht sich nicht von der Spule abwickelt.

« Kontrollieren Sie, dass das Drahtende in einer Lénge von 20 cm gerade ist und das Ende
stumpf (feilen Sie bei Bedarf ab). Eine scharfes Ende kann das Drahtfiihrungsrohr und die
Stromddise des Brenners beschadigen.

« Ziehen Sie den Draht von der Drahtspule ab. Fiihren Sie den Draht durch das
Ruckfiihrungsrohr an die Vorschubrollen ein. Offnen Sie nicht die Verriegelung der
Vorschubrollen

« Driicken Sie den Brennertaster und schieben Sie das Drahtende, bis der Draht durch die
Vorschubrollen zum Brenner geht. Kontrollieren Sie, dass der Draht in der Nut der beiden
Vorschubrollen liegt!

« Driicken Sie den Brennertaster weiter, bis der Draht durch die Stromdiise gekommen ist.

Die automatische Einfiihrung kann ab und zu bei diinnen Dréhten nicht funktionieren (Fe, Fc, Ss:
0,6 - 0,8 mm, Al: 0,8 — 1,0 mm). Dann ist es moglich, dass Sie die Vorschubrollen 6ffnen und den
Draht manuell durch die Vorschubrollen einflihren miissen.

Einstellung fiir des Anpressdruckes

Stellen Sie den Anpressdruck der Vorschubrollen mit der Einstellschraube (20) so ein, dass der
Draht gleichméfig in das Drahtfiihrungsrohr geschoben wird und wenn der Draht aus der
Stromddise herauskommt, ein leichtes Bremsen zuldsst, ohne dass die Vorschubrolle rutscht.

HINWEIS! Ein zu starker Anpressdruck verursacht ein Zusammendriicken des Zusatzdrahtes und

dadurch I6st sich die Umhtillung des Drahtes. Die Reibung wird erh6ht und dadurch die Abnutzung

der Vorschubrollen beschleunigt.

Einstellung der Drahtspulenbremse

Die Bremskraft wird durch das Drehen der Mutter (B) im Uhrzeigersinn, eingestellt.

Stellen Sie die Bremskraft so grof3 ein, dass die Drahtrolle nur kurz nachlduft, wenn die
Vorschubrollen zum Stehen kommen. Der Bedarf der Bremskraft nimmt bei der Zunahme der
Drahtvorschubgeschwindigkeit zu.

Weil die Bremse fir ihren Teil die Motoren belastet, sollten Sie diese nicht unnétig festziehen.

Nachstromzeit

Die Elektronik der Anlage stellt das Beenden des Schwei3ens automatisch so ein, dass das
Drahtende weder an der Stromddise noch am Werkstiick festbrennt. Die Automatik arbeitet
unabhdngig von der Drahtvor-schubgeschwindigkeit. Kann auch im SETUP-Menti auf der
Stromquelle ('PoC’) eingestellt werden.

Massekabel

Befestigen Sie die Erdungsklemme des Massekabels sorgfaltig, am besten direkt an dem Werkstiick.

Die Kontaktflache der Klemme sollte immer méglichst groB sein.
Reinigen Sie die Befestigungsstelle von Farbe und Rost!
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3.9

3.9.1

Verwenden Sie in Ihrer MIG-Anlage die Kabel von mindestens 70 mm?. Diinnere Querschnitte
kénnen zur Uberhitzung der Anschliisse und der Isolierung fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die von Ihnen verwendeten Brenner fiir den von lhnen bendtigten max.
Schweil3strom konzipiert worden ist!

Verwenden Sie nie einen beschadigten Schwei3brenner!

Schutzgas

HINWEIS! Behandeln Sie die Gasflasche immer mit Vorsicht. Wenn die Flasche oder das
Flaschenventil beschddigt wird, besteht ein Unfallrisiko!

Fur das Schweil3en der rostfreien Stahle werden oft Mischgase verwendet. Der Druckminderer
muss fir das gewahlte Schutzgas geeignet sein. Die Gasmenge soll gemal dem fiir den Einsatz
verwendeten Schweil3strom eingestellt werden, tblich ist 8 - 10 I/min. Wenn der Gasfluss fiir die
Schweillarbeit ungeeignet ist, kann die Schweiflnaht pordés werden. Fir das Wahlen des Gases und
der Zusatzausriistung, wenden Sie sich bitte an Ihren ortlichen Kemppi-Vertreter.

Einbau der Gasflasche

HINWEIS! Stellen Sie die Gasflasche immer ordentlich in aufrechter Stellung an das Gestell oder den
Flaschenwagen. Schlie3en Sie das Flaschenventil immer nach dem Beenden des Schweil3ens.

Teile des Gasdruckminderers

oOmMmoN®»

Flaschenventil
Druckregulierschraube
Anschlussmutter
Schlauchspindel
Mantelmutter
Flaschendruckmesser
Flowmeter

Die folgenden allgemeinen Anweisungen gelten flir die meisten Druckregulatoren:

1.

2.

3.

Treten Sie aufdie Seite und 6ffnen Sie das Flaschenventil (A), um die eventuellen Schmutzpartikel
zu entfernen.

SchraubenSiedie Druckregulierschraube (B)soweitauf,dasskeinFederdruckmehrvorhandenist
(die Schraube dreht sich frei).

Wenn es bei dem Druckminderer ein Nadelventil gibt, schlieen Sie es.

Installieren Sieden Druckmindereraufdas Flaschenventilund ziehen Sie die Anschlussmutter (C)
mit einem Schraubenschlissel an.

Installieren Sie den Schlauchnippel (D) und die Mantelmutter (E) an den Gasschlauch und ziehen
Sie den Anschluss mit der Schlauchklemme an.

SchlieBen Sie den Schlauch mit den Druckminderer an und das andere Ende mit dem
Drahtvorschubgerét. Ziehen Sie die Mantelmutter fest an.

Offnen Sie das Gasventil langsam. Der Flaschenmanometer (F) zeigt den Flaschendruck.
Achtung! Die Flasche sollte nicht ganz entleert werden. Lassen Sie die Gasflasche wieder
nachfillen bei einem Flaschendruck von mindestens 2 bar.



3.10

3.11

3.12

8.  Offnen Sie das Nadelventil.

9. SchraubenSSie die Regulierschraube (B) auf, bisder Flowmeter (G) einen passenden Gasfluss (oder
Druck) zeigt. Beim Einstellen des Gasflusses muss die Maschine in Betrieb sein und auf den
Brennertaster gedriickt werden.

Schliefen Sie das Flaschenventil, nachdem Sie das Schwei3en beendet haben. Wenn die Maschine

fur eine langere Zeit stehen bleibt, schrauben Sie auch die Druckregelschraube auf.

Hauptschalter 1/O

Wenn Sie den Hauptschalter der FastMig-Stromquelle in die I-Stellung drehen, leuchtet das neben
ihm befindliche Signallicht auf und die Stromquelle ist betriebsbereit.

HINWEIS! Immer die Maschine mit dem Hauptschalter ein- und ausschalten, nie den Netzstecker
als Schalter benutzen.

Funktion der Kiihleinheit, FastCool 10

Die Bedienung der Kihleinheit ist so gesteuert, dass die Pumpe anlduft, wenn das Schweif3en
angefangen wird. Nach dem Schweif3ende lduft die Pumpe fiir ca. 5 min und kihlt die Flissigkeit
zur Umgebungstemperatur.

Lesen Sie in der Gebrauchsanweisung fiir die FastCool 10 -Einheit die Fehlersituationen des
Kihlgeradtes und das Schiitzen der Brenner usw. vor Schaden.

Aufhdngung

Die Bremskraft wird durch das Drehen der Mutter (B) im Uhrzeigersinn, eingestellt.

WARTUNG UND BETRIEBSSTORUNGEN

Bei der Wartung der MF-Anlagen miissen der Einsatz und die Umgebungsverhdltnisse
berticksichtigt werden. Ein sachlicher Gebrauch und eine vorbeugende Wartung gewahrleisten
einen maoglichst stérungsfreien Betrieb ohne unvorhergesehene Unterbrechungen.
Mindestens halbjahrlich sollten folgende Wartungsmassnahmen vorgenommen werden:
Kontrollieren Sie:

« die Abnutzung der Nuten der Vorschubrollen. Ausgeleierte Nuten verursachen Stérungen im
Drahtvorschub.

+ die Abnutzung des Drahtfiihrungsrohres des Drahtvorschubgerétes. Verschlissene
Vorschubrollen und Drahtflihrungsréhre missen ausgewechselt werden.

- die gerade Fiihrung des Drahtes. Das Drahtfiihrungsrohr des Zentralanschlusses soll
moglichst nahe an den Vorschubrollen liegen, darf diese jedoch nicht beriihren. Der Draht
muss vom Ausgang des Drahtflihrungsrohres bis zur Nut der Vorschubrolle gerade laufen.

» die Einstellung der Spulennabenbremse

« die elektrischen Anschlisse
- oxidierte reinigen
- lockere anziehen

Reinigen Sie das Drahtvorschubgerat von Staub und Schmutz.

HINWEIS! Verwenden Sie Druckluft zum Reinigen, bitte schiitzen Sie ihre Augen mit einem
sachgemdssen Augenschutz.

Bei eventuellen Betriebsstérungen nehmen Sie bitte Kontakt mit einer autorisierten Kemppi-
Servicewerkstadt auf.

Fetten Sie die Vorschubrollen zweimal im Jahr ein.

DE
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5.1

5.2

5.3

WARTUNG

Bitte bedenken Sie die Einsatzhaufigkeit Ihrer SchweilBmaschine und das Arbeitsumfeld, wenn Sie
routinemafige Wartungsarbeiten planen.

Wenn Sie lhre Maschine korrekt verwenden und regelmaBige Wartungsarbeiten durchfiihren,
kdnnen Sie unnétige Stillstandszeiten und Geratefehler vermeiden.

HINWEIS! Trennen Sie die SchweilSmaschine immer vom Stromnetz, bevor Sie ein elektrisches Kabel
bertihren.

Tagliche Wartung

« Uberpriifen Sie den Zustand und Anschluss der Komponenten des Schweilstromkreises:
Schweibrenner, Riickstromkabel, Masseklemme, Buchsen und Stecker.

+ Uberpriifen Sie den Zustand der Drahtvorschubrollen, Nadellager und Wellen. Reinigen Sie
die Lager und Wellen, und schmieren Sie sie ggf. mit etwas leichtem Maschinendl. Bauen
Sie die Teile wieder zusammen, stellen Sie die Vorschubrollen ein und tiberpriifen Sie ihre
Funktionsfahigkeit.

Wartung durch den Kundendienst

Kemppi's Kundendienst flihrt Wartungsarbeiten gemaR dem Wartungsvertrag durch. Die
empfohlenen Wartungs- und Reinigungsarbeiten sind im FastMig-Pulse-Stromquellenhandbuch
aufgefihrt.

RegelmaBige vorbeugende Wartungsarbeiten, die von einem befugten Elektriker durchgefiihrt
werden, verlangern die Lebensdauer der Ausriistung und gewadhrleisten einen zuverlassigen
Gerdtebetrieb.

Entsorgung der Maschine

Geben Sie Elektro-Altgerate nicht zu normalem Hausmill!

Unter der Berlicksichtigung der EG-Richtlinie 2002/96 fiir Elektro- und Elektronik-Altgerate

und ihrer Umsetzung in Anlehnung an das nationale Recht miissen Elektroausriistungen,

die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht haben, getrennt gesammelt und einer zustandigen,
umweltverantwortlichen Wiederverwertungsanlage libergeben werden. Gemaf3 den
Anweisungen der Gemeindebehdrden oder eines Beauftragten von Kemppi ist der Eigentlimer
der Ausrlistung verpflichtet, einer regionalen Sammelzentrale eine auBBer Betrieb gesetzte Einheit
zu Ubergeben. Durch die Anwendung dieser EG-Richtlinie werden Sie zu einer besseren Umwelt
und menschlichen Gesundheit beitragen.



BESTELLNUMMERN

MF 29

KM 300

KM 400

KM 500

Kiihlgerat FastCool 10
Fahrwagen PM500
Zubehor

KWF 200 Schutzplatten
KWF 200 Schutzrahmen
KWF Gasdruckminderer (Montage-Set)
MIG-Brenner

MMT 25

MMT 25

MMT 27

MMT 27

MMT 32

MMT32

MMT 35

MMT 35

MMT 42

MMT 42

MMT 30W

MMT 30W

MMT 42W

MMT 42w

MMT 52w

MMT 52w
Zwischenkabel

KM 70-1.8-WH

KM 70-15-WH

KM 70-1.8-GH

KM 70-15-GH

3-ph 400V
3-ph 400V
3-ph 400V

6063200
6033000
6034000
6035000
6068100
6185291

6185286
6185285
W000364

6252513MMT
6252514MMT
6252713MMT
6252714MMT
6253213MMT
6253214MMT
6253513MMT
6253514MMT
6254213MMT
6254214MMT
6253043MMT
6253044MMT
6254203MMT
6254204MMT
6255203MMT
6255204MMT

6260411
6260412
6260413
6260414

DE
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7. TECHNISCHE DATEN

MF 29
SchweiBspannung (Schutzspannung) 24VDC
Anschlussleistung 100W
Ausgangsleistung 40 °C 60%ED 520A

100 % ED 440 A
Funktionsprinzip 4-Rollen-Vorschub
Durchmesser der Vorschubrolle 32mm
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0—25m/min
Drahtvorschubmechanismus oFe,Ss 0,6-16mm

g Fiilldraht 08-16mm

g Al 1,0-1,6mm
Lusatzwerkstoff max. Gewicht 5kg

max. Grosse 200 mm
Brenneranschluss Euro
Betriebstemperaturbereich -20...+40°C
Lagerungstemperaturbereich -40 ... +60 °C
EMV-Klasse A
Schutzart IP23S
AuBenabmessungen LxBxH 510x200x310 mm

Gewicht 8.0kg
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www.kemppi.com

Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel +33 1309004 40

Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GMBH
Perchstetten 10

D-35428 LANGGONS
DEUTSCHLAND

Tel +49 640377920
Telefax +49 6 40377979 74
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UI. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD

13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145
SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500

Telefax +61 2 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

000 KEMMNMHK

yn. Monkosas 1, ctpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

KEMPPI WELDING TECHNOLOGY
(BEIJING) €O, LTD.

Unit 105, 1/F, Building #1,
No. 26 Xihuan South Rd.,

Beijing Economic-Technological Development

Area (BDA),

100176 BELJING

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282
Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BEERERSAK (LX)
BRAF
FEILREFERTFEX
B FER26S

15 #1Z 1052 (100176)
BEiE : +86-10-6787 6064/1282
&5 : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD

No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,
47600 Subang Jaya,
SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com

9¢/L
02€9061

& KEMPPI



